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Nescetnékrat ovéreno

v oy i, Jednoslozkovy lak na vdni bazi pro dievéné podlahy. Pro intenzivni

" namahani. Ovéfeno na milionech m? podlah - tento lak je svou
odolnosti srovnatelny s dvouslozkovymi vyrobky. Elastické, dobra
odolnost proti chemikaliim a otéru.

finish Jednoduchost jednoslozkovych systému kombinovana
ws Easy P . , PO
s efektivitou dvouslozkovych systému
Vynikajici vlastnosti pfi zpracovani - jednoduché a spolehlivé,
73dné usazeniny
Nizkoemisni provedeni EMICODE® EC1
Pouzitelné pro témeér vsechny druhy drevin veetné korku
EasyFinish polomatny v kombinaci s LOBA SportCare splfiuje
poZadavky na hladké tfeni podle DIN 18032 pro sportovni
povrchy
Dlouhodoba krasa - vysoka odolnost proti mechanickému
opotiebeni a domacim chemikaliim

Rozsah pouziti:

Vyrobek je vhodny pro parkety, dfevéné a korkové podlahy.
Pripravek EasyFinish polomatny dosahuje soucinitele dynamického
smykového tieni pro sportovni podlahy podle DIN 18032

v kombinaci s pfipravkem pro péci o podlahy LOBA SportCare.

[EMISSIONS DANS LAIR INTERIEUR ]

DIN 18032

Loba GmbH & Co. KG
Emissionsgepriiftes Bauprodukt

nach DIBt-Grundsétzen —
1019 CONNECTED 032-231-3153
SYSTEMS WS EasyFinish

Udaje o vyrobcich

€. poloiky D Ifl Eod
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POLOMATNY

Udaje o vyrobcich

Stupen lesku cca’ 45

Pevn3 télesa 31 £2%

Viskozita DIN 4 23 +2s

Skladovani a preprava Skladovatelnost 12 mésicu. Nejedna se o nebezpec¢ny materidl podle ADR. Skladovani a
preprava pfi teploté +5 az +25 °C. Chrante pifed mrazem.

GISCODE W3+

2004/42/CE Mezni hodnota EU pro vyrobek (kat. A/i): 140 g/I (2010).

Tento vyrobek obsahuje max. 80 g/I vOC.

* Mira lesku je méfena pii 60° na skle. Zavisi na tloustce vrstvy a na klimatickych podminkach (teplota, relativni vihkost
vzduchu) béhem schnuti. Hodnoty jsou pouze orientacni.

Pokyny ke zpracovani

Povrch musi byt odborné zbrousen. Podlaha musi byt suchd a nesmi na ni byt piipadné staré vrstvy, olej, mastnoty, vosk,
silikon, prach po brouseni ani jiné necistoty.

Optimalni podminky zpracovani jsou pfi pokojové teploté +15°C az + 25°C, teploté podlahy +15°C +22°C, relativni vihkosti
vzduchu 40% - 75%, teploté materidlu+18°C - + 25°C, max. vlhkosti dfeva 12%, pracovni prostory je tfeba dostate¢né
vétrat.

Aby se piedeslo poskozeni parket, je pfi zpracovani tieba usilovat o klima v mistnosti, které Ize o¢ekdvat v ro¢nim
prameru.

Ke snizeni nebezpeci vzniku nadmérného bobtnavého tlaku doporucujeme nanést valeckem max. 2 vrstvy za den.
Materidl nevylivejte pifimo na podlahu. Pouzijte kbelik LOBA pro nandseni lakd a oleji LOBA.

Materidl dobfe protiepejte.

Dodrzujte obecné a pfip. specifické pozadavky na ochranu zdravi pfi praci. Blizsi pokyny naleznete v souladu s GISCODE

v ndvodech k obsluze, které jsou dostupné na strankach www.wingis-online.de.

Tento vyrobek je soucasti ,Connected Systems” spole¢nosti LOBA a Wakol. Schvéalené kombinace s lepidly na parkety
Wakol najdete v ¢asti ,Connected Systems Matrix”: www.loba.de/connected-systems

Redidlo
Vyrobek je pfipraveny ke zpracovani a nesmite jej redit!

Nanaseci technika / spotieba materialu
Lakovy valecek LOBA Deluxe 120 a lakovy valecek LOBA mikrovlakno 100-120 / 100-120 ml(g)/m? = 8-10 m?/l(kg)

Piebrouseni

Do 24 hodin mUzete provést prelakovani bez prebrouseni, pozdéji uz jen s pfebrousenim. Pfebrousenim pied nanesenim
posledniho natéru muzete zlepsit finalni vizualni vysledek. Pouzijte dérovany pad LOBASAND Lochpad P120 nebo jemnéjsi,
alternativné brusnou miizku LOBASAND Schleifgitter P120 nebo jemnéjsi. Pfed prelakovanim peclivé zbavte prachu.
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Pokyny ke zpracovani

Doba schnuti

Na plochu mUzete opatrné vstoupit, provést jeji prebrouseni a prelakovat ji nejdfive za 4 hodiny.

Lehké zatizeni za 24 hodin.

Uplné zatizeni a zakryti za 5 dni.

Drivéjsi zakryti je mozné provést pomoci vyrobku LOBA Cover 400, podrobnosti viz technické informace vyrobku.
Uvedené doby schnuti plati pfi teploté +20 °C a pfi relativni vzdusné vihkosti 50 % a pfi peclivém vétrani pracovisté bez
pravanu.

Doporucujeme pouziti zakladového natéru:
K minimalizaci slepeni hran, tvorby usazenin a k uzavieni ldtek obsazenych napt. v exotickém drevé.
EasyPrime
VivaPrime
2K Intensive
PrimaSeal Plus (obsahuje rozpoustéd|a)

Pouziti na parketach a direvénych podlahach:

Spravné pripravte podklad a naneste zakladni natér.
Nechejte zakladni natér zaschnout podle predpisu.
Naneste valeckem lak.

Nechejte vyschnout.

Provedte prebrouseni.

Naneste valeckem dalsi vrstvu laku.

Pouziti na korku:
Konzervovani provedte az po dostate¢ném zaschnuti lepidla.

Neupraveny pfirodni korek:
Naneste valeckem tfi vrstvy laku.
Po naneseni prvni vrstvy nechejte schnout pres noc (snizeni nebezpeci vytvoreni granulatu).
Prfed nanesenim posledni vrstvy provedte prebrouseni.

Neni vhodny pro prelakovani starsich laka ani kork( predlakovanych z vyroby. V téchto pripadech je mozné pouzit vyrobek
LOBA 2K Duo, viz Technicky list k vyrobku.

Tip pro barevnost

K docileni rozjasnéni/efektu zbéleni na svétlém podkladu doporucujeme pfidat pripravek LOBA Whitener podle technickych
informaci k vyrobku. K minimalizaci barevné reakce s taniny musite na neupraveném korku aplikovat prvni vrstvu laku

v dodané formé bez barevnych aditiv. Nasledné je nutné schnuti pfes noc.

K dosaZeni intenzifikace barev na pfirodnim korku a korkovych podlah s hnédavym a zacervenalym zabarvenim
doporucujeme pridat k vyrobku pfipravek LOBA Amberizer podle technickych informaci.

Obecné pokyny
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Obecné pokyny

Cisténi pracovnich nastroja: Pracovni nastroje okamzité omyjte vodou.

Doba schnuti: Uvedené doby schnuti plati pfi teploté +20 °C a pfi relativni vzdusné vihkosti 50 % a pfi peclivém vétrani
pracovisté bez pruvanu. Nizsi teploty, vy3si hodnoty relativni vihkosti a horsi vétrani vede ke zpomaleni schnuti. Pfed
dosazenim konecné tvrdosti necistéte povrch mokrym cisténim a nepokladejte koberce. K zakryti povrchu pred dosazenim
konecné tvrdosti pouZzijte vyrobek LOBA Cover 400. Specifické udaje o vyrobku naleznete v pfislusnych technickych
informacich.

Prebrouseni: Pokud musite nanést vice vrstev laku, mazete k dosazeni dostate¢né prilnavosti jednotlivych vrstev provést
prelakovani v pribéhu 24 hodin bez prebrouseni, potom pouze s pifebrousenim. Pfebrousenim pred poslednim natérem je
dosazeno rovhomeérného povrchu. Po kazdém prebrouseni peclivé odstrarite prach.

VyuZiti zdkladového natéru nebo kompletni lakové struktury: Pouziti zakladového natéru zvysuje spolehlivost
zpracovani a zarucuje vytvoreni povrchu bez pruht a viditelnych prechodu, témér nezavisle na druhu dieva. Dalsi
podrobnosti naleznete v seznamu druht dfeva LOBA v aktualnim katalogu vyrobku.

Lepeni hran: Systémy lakd na vodni bazi maji zpravidla tendence k lepeni hran. K vylou¢eni vzniku nepravidelné
uspofadanych spar s naslednym slepenim blokl jsou vhodna tato opatieni: Pevné elastické slepeni parketovych prvka
nebo jejich slepeni se zabezpectenim proti posunuti, peclivé tmeleni spar, pouzZiti vhodnych zakladovych natérq, jako napf.
LOBA EasyPrime, pfedbézna Uprava drazek na masivnich dievénych deskach voskem odolnym proti lakovanim jesté pred
pokladkou. Provedeni opatieni, kterd upravi klima v mistnosti, predevsim pak udrzi relativni vlhkost vzduchu na konstantni
urovni. (doporucujeme peclivé poradenstvi) Choulostivé jsou predevsim staré podlahy s narusenymi nestabilnimi lepidly,
elasticky slepené nebo pritlucené parkety, podlahy z prken, dfevéna dlazba, lamelové parkety, paralelné pokladané parkety,
parkety polozené na podlahovém topeni, dieviny s kratkou reakci na zménu vlhkosti, jako je napfiklad buk nebo javor.

Vzdajemné pusobeni: Materidly obsahujici zmék¢ovadla, napi. podklad pod koberce, nohy nabytku, kolecka zidli, elasticka
lepidla na parkety a montazni lepidla mohou zpUsobit zméknuti a zabarveni. Usazeniny ve sparach mohou byt pric¢inou
optickych vad a nerovnosti. Vystaveni i¢inkim barev na vlasy, automobilovych pneumatik, pfejizdéni po povrchu na
motocyklech, jizdnich kolech apod. mohou mit za nasledek nevratné zbarveni povrchu.

Connected Systems: Vyrobky ovéfené pomoci systému Connected Systems jsou optimalizovany tak, aby pfi sprdvném
zpracovani nedoslo ke tmavému zabarveni, které je zptisobeno chemickou reakci mezi povrchovou UGpravou a lepidlem.

Informace v tomto dokumentu a vsechny dalsi pokyny a doporuceni, kterd poskytujeme formou poradenstvi uzivatelim,
jsou vysledkem dosavadnich zkuSenosti a jsou v souladu s podminkami norem. Z divodu celé fady moznosti pouziti a
podminek zpracovani nezbavujeme uZivatele povinnosti provést vlastni testy nebo vyuzit technické poradenstvi formou
kontaktu s oddélenim technologie vyuziti vyrobkd spole¢nosti LOBA. Dodrzujte doporuceni vyrobce krytiny a aktualni normy.
Nase ruceni a odpovédnost se fidi vyhradné nasimi vseobecnymi obchodnimi podminkami a nejsou rozsifeny ani na zakladé
této informace, ani nasim poradenstvim. Vydanim novych technickych informaci pozbyvaji pavodni technické informace své
platnosti.

Slova a symboly oznacené symbolem © predstavuji prava ke znackam, kterd jsou registrovdna a chrdnéna minimalné na
Uzemi Némecka.
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