WAKOL

Anspruch verbindet

LMS 100 Kontaktni lepidlo na korek

Technické informace

Oblast pouziti

Disperzni kontaktni lepidlo vhodné pro lepeni korkovych dlazdic pFirodnich, pfedlakovanych
a voskovanych, bez jakkoliv upravené spodni strany na savé a nesavé podklady a taktéz na
jiz poloZené podlahové krytiny ve vnitfnich prostorech. Lepidlo je také vhodné pro lepeni
korkovych obklad(l a lepeni kobercl na schody.

Specialni viastnosti
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e Bez obsahu rozpoustédel dle TRGS 610 e  Vhodné na podlahové vytapéni
¢ Vhodné pod Zidle s koleCky o Ihned pochozi
1) Dle kritérii GEV v normé& EMICODE EC1 PLUS: velmi nizké emise

2) Emisné-certifikovany stavebni vyrobek dle i.a.w. DIBT: WAKOL GmbH, 66954 Pirmasens, Z-155,10-10
3) Emisni tfida dle francouzskych zakonu

Technické udaje

Zakladni slozka: Latex — akrylatova disperze

Doba schnuti: Cca 30 - 45 minut na savé podklady;
cca 60 - 90 minut na nesavé podklady;

Pracovni doba: Vzajemné spojeni (slepeni) musi byt provedeno do cca
120 - 180 minut po zaschnuti obou natéra jak na korku, tak
na podkladu; u pfednatfeného korku (max. 24 hod pfedem)
pouze 60 — 90 minut po zaschnuti lepidla na podkladu.

Cistici prostifedek: Voda, nez lepidlo zaschne
Doba skladovani: 12 mésicu pfi +5 °C to +25 °C
Teplota skladovani: Vy3ssSi nez +5 °C, citlivé na mraz
GISCODE: D1

EMICODE GEV: EC1 PLUS
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Aplikace a spotieba *:

Velurovy valeCek s kratkym  min. 250 g/m? Korkové podlahy — nanést lepidlo

chlupem na podklad a spodni stranu
lepeného materialu

TKB Al - A3 150 — 650 g/m? koberec

4) Spotreba zavisi na struktufe a savosti podkladu.

Podklad

Podklad a klimatické podminky v misté aplikace musi splfiovat pozadavky normy DIN 18365.
Podklad musi byt rovny, trvale suchy, pevny, bez trhlin, Spiny a jinych latek ovlivriujicich
pfilnavost. Staré krytiny musi byt dobé pfilepeny, musi mit hladky povrch bez vosku
a oSettujicich produktd.

Lepeni korkovych podlah pomoci lepidla LMS 100 vyzaduje hladky a rovny podklad. Hruby
a nerovny podklad musi byt vyrovnan vhodnou cementovou stérkou WAKOL nebo Chemos,
(napfiklad WAKOL Z 615, Chemos 30). Dodrzujte pokyny uvedené v technickych listech,
dbejte na dostateCnou dobu schnuti stérky i penetrace a pouziti vhodného penetrac¢niho
natéru.

Anhydritové, magnesitové, kamenné a lité asfaltové podlahy musi byt vyrovnany minimainé
2 mm vrstvou stérky. NedostateCné rovné sadrové podklady musi byt vyrovnany vysoce
kvalitni vyrovnavaci stérkou.

ZbrouSeny podklad musi byt napenetrovan pomoci WAKOL D 3040 penetraéniho
koncentratu zfedéného vodou v poméru 1:2, nebo pomoci WAKOL D 3035. Pfed lepenim
musi penetrace zcela zaschnout.

Aplikace

Lepidlo dobfe promichejte. Na podklad a lepenou stranu korku naneste pomoci velurového
valeCku rovnomérnou a souvislou vrstvu lepidla tak, aby se netvofili kaluze. Ujistéte se, Ze
aplikované mnozstvi dostaCuje k vytvofeni kompletniho povlaku. Zaschlé lepidlo musi
vytvofit celistvy rovnomérny matny povlak.

Ihned jak lepidlo zaschne a zprahledni, polozte korkové dlazdice a pfiklepejte je gumovou
palickou. Polozené dlazdice jsou ihned pochozi. Pfirodni korek muize byt lakovan po 24
hodinach od lepeni.

Korkové dlazdice mohou byt pfednatfeny lepidlem WAKOL D 3540 v den pokladky (nejdéle
24 hodin prfed pokladkou). V den pokladky naneste lepidlo na podklad a po dostateéné dobé
schnuti polozte korkové dlazdice kontaktnim zplsobem. V tomto pfipadé je pracovni doba
zkracena na 60 — 90 minut.
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Dulezité pokyny

Nenanasejte pfi teploté nizsi nez +15°C. V pfipadé chladného podasi nechte WAKOL
D 3540 ohrat ve vytapéné mistnosti.

WAKOL D 3540 neni vhodné na lepeni korkovych podlah s PVC podloZkou dle DIN EN 655,
v tomto pfipadé pokladku konsultujte s nasim technickym oddélenim.

Pro lepeni korkovych podlah s upravou HPS (spodni strana dlazdic opatfena vinylovou fdlii)
pouZijte lepidlo WAKOL D 3318 nebo Chemos Topren.

V pfipadé lepeni korkovych obkladd na bézné maltové a jiné nepevné podklady upravte
podklad nejprve cementovou hmotou WAKOL Z 615 smichanou s plastifikatorem
WAKOL D 3050.

ZaruCujeme vysokou kvalitu naSich vyrobk(. VSechny udaje jsou zaloZzeny na testech za
standardizovanych podminek a dlouholetych praktickych zkuSenostech. Pokud je vyrobek
pouzit na jiny material a jinym zpUsobem, nez je uvedeno v technickych informacich,
nemuzeme zarucCit vlastnosti vyrobku uvedené v tomto listé. V tomto pfipadé doporucujeme
provést dostate¢né zkoudky vhodnosti pouziti. Déle je tfeba dodrZovat pokyny vyrobce
podlahové krytiny a aktualné platné predpisy. V pfipadé nejasnosti Vam radi poskytneme
technické poradenstvi.

Informace o vyrobku v jejich posledni verzi naleznete na www.wakol.com.

Tento technicky list byl vydan 17.02.2015 a aktualizuje vSechny pfedchozi verze, které tak
ztraci svoji platnost.

Pro dalsi informace v ramci CR nas kontaktujte na info@likor.cz
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